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Montage-, Wartungs- und Betriebsanleitung

Druckminderventile ¢ .........
481 SP/HP/LP, 482 SP/HP/LP, 681 SP/HP/LP, 682 SP/HP/LP \J GET2E

1 Allgemeine Sicherheitshinweise

* Benutzen Sie das Ventil nur:
- bestimmungsgemaf
- in einwandfreiem Zustand
- sicherheits- und gefahrenbewusst Originalsprache

¢ Die Einbauanleitung ist zu beachten.

e Fir den Einsatz der Druckminderventile sind die Normen DIN EN 806-2 und die
DIN 1988-200 zu berlcksichtigen und anzuwenden.

® Zur sachgeméaRen Verwendung ist sicherzustellen, dass die Druckminderer
nur dort zum Einsatz kommen, wo Betriebsdruck und Temperatur die bei der
Bestellung zugrunde gelegten Auslegungskriterien nicht Gberschreiten. Fir
Schéaden, die durch duRere Krafte oder andere duRere Einwirkungen entstehen,
ist der Hersteller nicht verantwortlich! Gefahrdungen, die am Druckminderer
vom Durchflussmedium und dem Betriebsdruck ausgehen kdnnen, sind durch
geeignete Manahmen zu verhindern.

* Alle Montagearbeiten sind durch autorisiertes Fachpersonal durchzufihren.

2 Technische Daten
Druckminderer 681 /481
R 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Einbaulédnge L 135 160 180 195 225 255
Gewicht in kg 1,2 1.3 2,4 2,6 5,5 6.0
Einsatzbereich Wasser, neutrale und nicht klebende Flussigkeiten, Druckluft,
neutrale und nicht brennbare Gase
Vordruck bis 40 bar (LP bis 25 bar)
Hinterdruck SP:1-8bar
HP: 5-15 bar
LP:0,5-2 bar
Materialien Rotguss / Edelstahl bzw. Edelstahl / Edelstahl
Temperaturbereich bis 95 °C (DVGW bis 80 °C)
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Druckminderer 682 / 482

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100
Einbaulénge L 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350
Gewicht in kg 25 |42 | 47 | 59 |86 |105]| 20 22 40
Einsatzbereich Wasser, neutrale und nicht klebende Flussigkeiten, Druckluft,
neutrale und nicht brennbare Gase

Vordruck bis 16 bar (PN 16); bis 40 bar (LP bis 25 bar) (PN 40)
Hinterdruck SP:1-8bar

HP: 5-15 bar

LP:0,56-2 bar
Materialien Rotguss / Edelstahl bzw. Edelstahl / Edelstahl
Temperaturbereich bis 95 °C (DVGW bis 80 °C)

3 Einbau und Einstellung

Der werkseitig auf 3 bar Hinterdruck (bei Standardausfiihrung) eingestellte Druck-
minderer wird spannungsfrei in die Rohrleitung eingebaut. Es empfiehlt sich, eine
Beruhigungsstrecke von 5 x D einzuhalten.

Die Durchflussrichtung muss mit dem Gehausepfeil ibereinstimmen. Die Einbau-
lage ist beliebig.

Die Rohrleitung muss vor dem Einbau des Druckminderers sorgféltig durchgespdlt
werden, damit vom Medium mitgeflhrte Verunreinigungen die einwandfreie Funkti-
on nicht beeintrachtigen kdnnen

Die Manometer werden an den Stutzen mittels Hanf oder Dichtband eingeschraubt
und zeigen an, welcher Hinterdruck (Fig. 681/481/682/482) bzw. welcher Vor- und
Hinterdruck (Fig. 682/482 DN65 / DN80 / DN100) vorherrscht.

Das Einstellen des gewiinschten Hinterdruckes erfolgt durch Drehen der Einstell-
spindel bei ruhendem Druck (Nullverbrauch).

Durch Rechtsdrehen der Einstellspindel wird der Hinterdruck erhoht und durch
Linksdrehen vermindert. Bei der Einstellung ist zu berticksichtigen, dass der bei
Nullverbrauch eingestellte Enddruck bei Wasserentnahme durch Druck- und Rei-
bungsverluste je nach Entnahmemenge noch absinkt. Das auf der Hinterdruckseite
angeordnete Manometer ermdéglicht die Kontrolle des eingestellten Sollwertes.

Achtung!!!

Vor Inbetriebnahme des Druckminderers ist sicherzustellen, dass beide
Manometeranschlisse am Gehduse mittels Manometer oder Verschlussstopfen
abgedichtet sind.
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4 Wartung

Nach DIN EN 806-5 ist mindestens eine jahrliche Inspektion und Wartung
durchzufiihren, um mégliche Fehlfunktionen zu beheben die durch Verschmutzung,
Korrosion, Verkalkung und natirlichen Verschleil entstehen kénnen. Abhédngig von
den Einsatzbedingungen kann sich dieses Intervall verkirzen.

Bei dieser Wartung muss das Sieb gesaubert werden, der Ventileinsatz ist auf
einwandfreien Zustand zu kontrollieren, gegebenenfalls muss dieser ausgetauscht
werden.

Nach langeren Stillstandzeiten muss die Funktion des Ventils tberprift werden.

Achtung!!!
Bei Montagearbeiten am Druckminderer muss der entsprechende Anlagenteil
unbedingt drucklos gemacht und jenach Medium entleert werden.

5 Austausch des Ventileinsatzes

Typ: 681SP/481SP/ 682 SP/ 482 SP /
681 HP/ 481 HP/ 682 HP/ 482 HP:

1. Kunststoffschutzkappe entfernen; Kontermutter I6sen (nicht abschrauben).

2. Feder durch Drehen der Einstellspindel entgegen dem Uhrzeigersinn entspan-
nen.

3. Schrauben bzw. Haube gleichméaRig herausdrehen.

4. Haube, Federteller, Einstellspindel, Gleitring und Feder abnehmen.

5. Mit Hilfe zweier Schraubendreher (Hebelwerkzeug) kompletten Ventileinsatz
herausziehen (Abb. a) und gegen neue Regeleinheit ersetzen. Bei Nennweite
DN65, DN80, DN100 zwei gegeniber liegende Schrauben wieder in Gehause
einschrauben, diese werden als Auflage fur Hebelwerkzeug bendtigt. (Abb. b)

6. Zur Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen. Bei Nennweite DN65,
DN80, DN100 Schrauben gleichmaRig eindrehen, das maximale Anzugsdreh-
moment darf nicht Uberschritten werden. Bei DN65 und DN80 max. Drehmo-
ment 20Nm, bei DN100 max. Drehmoment 30Nm.

Abb. a): Herausnehmen und Einbauen der Regeleinheit 681 /481 /682 /482

(DN15 - DN50)
Abb. b): Herausnehmen der Regeleinheit 682 / 482 (DN65 - DN100)
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Typ: 681LP/481LP/682LP/482LP:

Kunststoffkappe entfernen, Kontermutter Iésen (nicht abschrauben!)

2. Feder durch Drehen der Einstellspindel entgegen dem Uhrzeigersinn entspan-

nen

Haube mit Gabelschliissel I6sen und herausdrehen

4. Feder und Gleitring herausnehmen

5. Mit Gabelschlissel und Schraubendreher die Sechskantmutter I6sen und
herausdrehen (Abb. c)

6. Federteller herausnehmen

7. Membrane am Auendurchmesser mit Schraubendreher am gesamten Umfang
I6sen und herausnehmen (Abb. d)

8. Niederdruckadapter mit Hakenschlussel (optionales Zubehor) 16sen und
herausdrehen (Abb. e)
0O-Ring Dichtung entfernen

10. Sechskantmutter wieder auf den Gewindebolzen drehen. Mit zwei Schrau-
bendrehern (Hebelwerkzeuge) an Gehause und der Nut der Sechskantmutter
ansetzen und den Ventileinsatz herausziehen (Abb. f).

11. Zur Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen (siehe Abb. g)

w

6 Reinigung des Schmutzféngers

Sicherungsmutter an der Einstellspindel I6sen. Durch Linksdrehen der Spindel
Feder entspannen. Nach Abschrauben des Oberteils und Entfernen der Feder,
Regeleinheit aus dem Gehause ziehen (siehe Pkt. 5 Abb. a bis Abb. g)

Nach Entfernen des unteren O-Rings aus dem Ventileinsatz kann das Sieb abgezo-
gen und gereinigt werden. Nach der Reinigung Sieb tber den Ventileinsatz schieben
und O-Ring wieder in die vorgesehene Nut einlegen. Kompletten Einsatz montieren.

7 Ursache von Stérung und Abhilfe
» Druck am Manometer steigt
Bei Warmwasserbereitungsanlagen nach DIN 1988 und DIN 4753 kann das
zwischen Druckminderer und Warmwasserbereiter eingebaute Rickschlagventil
undicht sein, sodass beim Aufheizen des Boilers dessen Ausdehnungswasser, trotz
korrekt arbeitendem Druckminderer, am Manometer einen steigenden Hinterdruck
anzeigt.
Abhilfe:
Auswechseln des Rickschlagventils.

» Beschadigung der Sitzdichtung oder der Membrane

Wenn der Hinterdruck des Druckminderers steigt oder am Oberteil des Ventils
Wasser austritt, kann die Beschadigung von Sitzdichtung und / oder Membrane ein
Grund sein.

Abhilfe:

Das Ventil wird durch Auswechseln des Ventileinsatzes wieder funktionsfahig.
Wenn an der Federhaube Wasser austritt, so kann auch die alleinige Ursache darin
liegen, dass diese nicht fest angezogen ist.
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» Verkalkung

Druckminderer sind grundsatzlich in die Kaltwasserseite der Anlage zu installieren.
Der Abstand zum Rickschlagventil muss so gewahlt werden, dass auch bei Un-
dichtheiten an dieser Armatur kein HeiBwasser den Druckminderer beaufschlagen
kann. Wird beim Einbau nicht nach dieser Regel gehandelt, so besteht die Gefahr
der Verkalkung des Druckminderers.

Abhilfe:

Die Installation ist zu berichtigen

Ist dies nicht moglich, muss von Zeit zu Zeit der komplette Ventileinsatz ausge-
wechselt werden.

Konformitatserklarung

gemaR Anh. IV der Richtlinie 2014/68/EU

Wir, die Goetze KG Armaturen, D-71636 Ludwigsburg
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das gelieferte Produkt:

Druckhaltendes Baureihe Nennweite
Ausriistungsteil

Druckminderventil 681/481/SP/HP/LP DN 15 - DN 50
Druckminderventil 682/482/SP/HP/LP DN 15-DN 100

auf das sich diese Erklarung bezieht, nach der Richtlinie 2014/68/EU gefertigt und
folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:

Modul A

Die Uberwachung der Qualitatssicherung Produktion erfolgt durch die TUV SUD
Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 19.07.2016
(Ort und Datum der Ausstellung)

L uwomnd

Geschaftsleitung
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Assembly and maintenance instructions

Pressure reducing valve ¢ .........
481 SP/HP/LP, 482 SPIHP/LP, 681 SP/HP/LP, 682 SP/HP/LP \J GET2E

1 General Notes of Safety

® Only use the valve:
- for the intended purpose
- in satisfactory condition
- with respect for safety and potential hazards.

* Always observe the installation instructions.

e Standards DIN EN 806-2 and DIN 1988-200 must be considered and applied to
the use of pressure reducing valves.

* To ensure correct use always make sure to only install the pressure reducer in
places where the operating pressure and temperature do not exceed the design
criteria on which the order is based. The manufacturer shall not be responsible
for damage caused by outside forces or other external influences! Hazards at
the pressure reducer caused by the flow medium and operating pressure are to
be avoided through appropriate measures.

* All assembly work is to be carried out by authorized specialist staff.

2 Technical Data
Pressure reducer 681 /481
R 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Installed length L 135 160 180 195 225 255
Weight in kg 1.2 1,3 2,4 2,6 55 6,0
Field of use Water, neutral and non-adhesive liquids, compressed air,
neutral and non-combustible gasses
Primary pressure up to 40 bar (LP up to 25 bar)
Secondary SP:1-8bar
pressure HP:5- 15 bar
LP:0,5-2 bar
Materials Gunmetal / stainless steel or stainless steel / stainless steel
Temperature range up to 95 °C (DVGW up to 80 °C)
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Pressure reducer 682 /482

DN 20 25 32 40 50 65 80
Installed length L 150 160 180 200 230 290 310
Weight in kg 4,2 4,7 59 8,6 10,5 20 22
Field of use Water, neutral and non-adhesive liquids, compressed air,

neutral and non-combustible gasses

Primary pressure up to 16 bar (PN 16); up to 40 bar (LP up to 25 bar) (PN 40)

Secondary SP:1-8bar
pressure HP:5-15 bar
LP:0,56-2 bar
Materials Gunmetal / stainless steel or stainless steel / stainless steel
Temperature range up to 95 °C (DVGW up to 80 °C)
3 Installation and Adjustment

The pressure reducer is set at the factory to a secondary pressure of 3 bar (in
standard version) and is to be installed in the pipe without applying stress. After the
reducer we recommend to consider a slow downsection of 5 x D. The flow direction
must coincide with the arrow on the housing. The valve can be installed in any
mounting position. The pipe must be thoroughly flushed prior to installation of the
pressure reducer to prevent impurities picked up by the medium having an impact
on the satisfactory operation.

The pressure gauges are screwed into the sockets using hempor gasket strip and
indicate the prevailing secondary pressure (Fig. 681/481/682/482) or the prevailing
primary and secondary pressure (Fig. 682/482 DN 65 /DN 80/ DN 100). The
desired secondary pressure is set by turning the adjusting spindle at idle pressure
(zero consumption).

Turning the adjusting spindle in clockwise direction increasesthe secondary pres-
sure and turning the spindle in counter-clockwise direction reduces the secondary
pressure. During this adjustment always observe that, based on pressure and fric-
tion losses, the end pressure adjusted at zero consumption is reduced further when
drawing water, in dependence of the quantity drawn off. The set desired value can
be checked at the pressure gauge arranged on the secondary pressure side.

Caution!!!

Before commissioning the pressure reducer, it should be ensured that both
pressure gauge connections on the housing are sealed with pressure gauges or
sealing plugs.
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4 Maintenance

According to DIN EN 806-5, an annual inspection and service at least must be per-
formed, in order to correct possible malfunctions that which can arise due to dirt,
corrosion, calcification and natural wear. This interval may be shortened, depending
on the operating conditions.

During this service, the sieve must be cleaned, the good condition of the valve
insert must be checked and if necessary must be replaced.

After long periods of non-use the function of the valve must be tested.

Caution!!!

When carrying out assembly work on the pressure reducer the corresponding
system part must always be relieved of pressure and emptied, depending on the
medium used. At high temperatures you must always wait for the temperature to
cool down to ambient temperature.

5 Replacing the Valve Insert

Type : 681 SP/ 481 SP/ 682 SP/ 482 SP /
681 HP/ 481 HP/ 682 HP/ 482 HP:

Remove plastic protective cap; loosen counter-nut

Tension spring by turning the setting spindle counter-clockwise

Unscrew spring housing or remove screws

Remove spring housing, spring plate, setting spindle, copper ring and spring.

By means of 2 screwdrivers lever-out the complete valve insert ( fig. a) and

replace with a new one. In the case of DN65, DN80, DN100 re-fit two screws on

opposite sides of the body, as these are required as supports for the screwdri-

vers ( fig. b)

6. Installation is carried-out in reverse order. For nominal width DN65, DN8O,
DN100, tighten screws equally, the maximum tightening torque may not be
exceeded! For DN65 and DN8O, the maximum torque is 20Nm, for DN100 the
maximum torque is 30Nm.

R wWN =

Fig. a): Removal and installation of control unit 681 /481 /682 /482 (DN15 - DN50)
Fig. b): Removal of control unit 682 /482 (DN65 - DN100)

Type : 681LP/481LP/ 682 LP/ 482 LP:

Remove plastic cap, release lock nut (do not unscrew!)

De-tension the spring by turning the setting spindle clockwise.

Release and unscrew bonnet with open end spanner

Remove spring and slide ring

Release and unscrew hexagon nuts with open end spanner and screwdriver
(fig. c)

Remove spring seat

Loosen membranes on the outer figmeter along entire length with a screwdriver
and unscrew (fig. d)

R wWN =

~o
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8. Loosen and unscrew low-pressure adapter with hook spanner (optional acces-
sory) (fig. e)
. Remove O-ring seal
10. Screw the hexagon nuts back onto the threaded bolts. Position two screwdrivers
(used as lever) on the housing and in the groove of the hexagon nut, and pull out
the valve insert (Fig. f)
To assemble, repeat the sequence in reverse order (see Fig. g).

6 Cleaning the Dirt Trap

Release lock nut on adjusting spindle. Relieve spring of pressure by turning the
spindle in counter-clockwise direction. After unscrewing the upper part and remo-
ving the spring, pull control unit out of the housing (refer to point 5, Fig. a up to fig
g): The strainer can be pulled off and cleaned after removing the bottom O-ring from
the valve insert. After cleaning, slide strainer over the valve insert and insert O-ring
back in the provided groove. Assemble complete valve insert.

7 Cause of Faults, Remedial Action

» Pressure gauge indicates pressure increase

In water heating systems in compliance with DIN 1988 and DIN 4753 the non-return
valve installed between pressure reducer and water heater may be leaking, which,
during the heating process of the boiler, leads to the expanding water of the boiler
causing a rise in secondary pressure at the pressure gauge although the pressure
reducer is operating correctly.

Remedial action:

Replace non-return valve.

» Damage to the seat gasket or membranes

If the back pressure of the pressure reducer increases or if water escapes at the top
of the valve, this may be caused by damage to the seat gasket and/or membranes.
Remedial action:

Restore correct operation of the valve by replacing the valve insert. If water dischar-
ges at the spring bonnet, this may also simply be due to it not being screwed tight.

» Scale (furring)

Pressure reducers are always to be installed in the cold water supply of the system.
The distance to the non-return valve must be such that no hot water can be applied
to the pressure reducer, even in the event of the fitting leaking. If you do not obser-
ve this rule during the installation there is a risk of the pressure reducer liming up.
Remedial action:

Correct the installation arrangement.

If this is not possible you must replace the complete valve insert from time to time.
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Declaration of conformity

according to Annex IV of the Directive 2014/68/EU

We, die Goetze KG Armaturen, D-71636 Ludwigsburg
declare under sole responsibility that the delivered product:

Pressure-holding Series Nominal diameter
equipment part

Pressure reducing valve 681/481/SP/HP/LP DN 15 -DN 50
Pressure reducing valve 682/482/SP/HP/LP DN 15 -DN 100

has been manufactured in compliance with the Directive 2014/68/EU and was
subjected to the following conformity assessment procedure:

Module A

The monitoring of the production quality assurance is performed by TUV SUD
Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 19.07.2016
(Place and date of issue)

L uwomnd

Management
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Instructions de montage, d’utilisation et d’entretien

Détendeurs L.
481 SP/HP/LP, 482 SP/HP/LP, 681 SPHP/LP, 682 SP/Hp/LP G GETZE

1 Conseils de sécurité — Généralités

* La soupape doit étre utilisée uniquement
- aux fins auxquelles elle est destinée @
- en parfait état de fonctionnement
- en connaissance des régles de sécurité et des dangers

qu’elle comportet

® Respecter les instructions de montage.

e Les normes DIN EN 806-2 et DIN 1988-200 doivent étre prises en compte et
appliquées lors de ['utilisation des réducteurs de pression

e Afin de les utiliser dans les régles de I'art, veiller a ce que les détendeurs ne
soient utilisés que 13 ol la pression de service et la température correspondent
aux criteres pris en compte pour la définition du matériel. Le fabricant ne
répond pas de dommages dus a des forces ou autres incidences extérieures.
Prendre toutes les mesures propres a empécher |'apparition de dangers
provenant du fluide ou de la pression de service

 Les travaux de montage doivent uniquement étre confiés au personnel qualifié
autorisé

2 Caractéristiques techniques
Détendeurs 681 /481
R 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Cotes de montage L 135 160 180 195 225 255
Poids en kg 1.2 1.3 2,4 2,6 5,5 6,0
Domaine Eau, liquides neutres, non collants air comprimé, gaz neu-
d'application tres, non inflammables
Pression amont jusqu'a 40 bar (LP jusqu'a 25 bar)
Pression aval SP:1-8bar
HP: 5-15 bar
LP:0,6-2 bar
Matériaux Bronze / acier inox ou acier inox / acier inox
Plage de temp jusqu'a 95 °C (DVGW jusqu'a 80 °C)
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Détendeurs 682 / 482

DN 20 25 32 40 50 65 80
Cotes de montage L 150 160 180 200 230 290 310
Poids en kg 4,2 4,7 59 8,6 10,56 20 22
Domaine Eau, liquides neutres, non collants air comprimé, gaz
d'application neutres, non inflammables
Pression amont jusqu'a 16 bar (PN 16);
jusqu'a 40 bar (LP jusqu'a 25 bar) (PN 40)

Pression aval SP:1-8bar

HP: 5-15 bar

LP:0,6-2 bar
Matériaux Bronze / acier inox ou acier inox / acier inox
Plage de temp jusqu'a 95 °C (DVGW jusqu'a 80 °C)
3 Montage et réglage

Le détendeur, réglé par I'usine a 3 bar (pour la version standard) sera monté sur la
tuyauterie sans provoquer de tension. Prévoir aprés |'appareil une tuyauterie droite
de tranquillisation (5xD). Le sens du flux doit correspondre a la fléche marquée sur
lecorps du détendeur. La position de montage peut étre choisie indifféremment.
Rincer la tuyauterie soigneusement avant le montage du détendeur afin que les
impuretés contenues dans le fluide n'en entravent pas le bon fonctionnement. Les
manometres seront vissés sur le manchon a I'aide de chanvre ou de ruban isolant
etindiqueront la pression aval (image. 681/481/682/482) ou les pressions amont et
aval (image. 682/482 DN 65 /DN 80/ DN 100). Pour régler la pression aval souhai-
tée, tourner la tige de réglage a pression stable (consommation zéro). Si la tige de
réglage est tournée vers la droite, la pression aval augmente, si elle est tournée
vers la gauche, la pression aval diminue. Lors du réglage, tenir compte du fait que
la pression aval réglée & consommation zéro baisse encore un peu au moment du
puisage en raison de la perte de charge. Le manométre installé coté pression aval
permet de controler la valeur de consigne réglée

Attention !!!

Avant la mise en service du réducteur de pression, il faut s'assurer que les deux
raccordements de manometre sont bien étanches au niveau du boitier & I'aide du
manomeétre ou de capuchons.

4 Entretien

Selon la norme DIN EN 806-5, une inspection et entretien doit avoir lieu au moins
une fois par an afin de corriger d'éventuels dysfonctionnements pouvant survenir a
cause de la pollution, de la corrosion, de la calcification et de |'usure naturelle.Cet
intervalle peut diminuer en fonction des conditions d'utilisation.

Lors de cet entretien, le tamis doit étre nettoyé, I'élément de soupape doit étre
contrélé dans un état impeccable et remplacé le cas échéant. Apres une longue
période d'arrét, il faut contréler le fonctionnement de la soupape.
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Attention!!!

Lors des travaux de montage du détendeur, |a partie concernée de l'installation
doit absolument étre mise hors pression et, suivant le fluide, vidangée. En cas
de températures élevées, attendre que la température descende jusqu'a la
température environnante.

5 Remplacement

Type : 681 SP/ 481 SP/ 682 SP/ 482 SP /
681 HP/ 481 HP/ 682 HP/ 482 HP:

oter le capuchon protecteur en plastique; dévisser le contre-écrou.

2. détendre le ressort en tournant la tige de réglage dans le sens inverse des

aiguilles d'une montre.

oter les vis et le chapeau.

4. Retirer le chapeau, le disque-ressort, la tige de réglage, la bague coulissante
etle ressort.

5. Sortir la cartouche compléte a I'aide de deux tournevis (outil levier) (image 1) et
la remplacer par une nouvelle. Pour les largeurs nominales DN 65, DN8O,

DN 100 revisser deux vis face a face dans le corps. Ces derniers seront néces-
saires pour poser l'outil levier (image 2)

6. Procéder dans I'ordre inverse pour I'installation. Tourner les vis uniformément
pour la largeur nominale DN65, DN80, DN100, le couple de serrage maximal
ne doit pas étre dépassé. Pour DN65 et DN8O couple max. 20Nm, pour DN100
couple max. 30Nm

Image a) :  Retirer et remplacer le module de réglage 681/481/682 /482

(DN15 - DN50)

Image b) :  Retirer le module de réglage 682 /482 (DN65 - DN100)

Tvpe 681 LP/ 481 LP/ 682 LP/ 482 LP:

Retirer les chapeaux en plastique, desserrer les contre-écrous (ne pas dévisser!)

2. Détendrer le ressort en tournant la tige de réglage dans le sens inverse des

aiguilles d'une montre

Desserrer le chapeau avec la clé a fourche et dévisser

4. Retirer le ressort et la bague coulissante

5. Desserrer I'écrou a six pans avec la clé a fourche et le tournevis et le dévisser
(image. 3)

6. Retirer le disque ressort

7. Desserrer la membrane sur le diamétre extérieur avec un tournevis sur tout le
pourtour et la retirer (image. d)

8. Desserrer I'adaptateur de basse pression avec la clé a ergot (accessoire en
option) et le dévisser (image. e)

9. Retirer le joint du joint torique

10. Insérer de nouveau I'écrou six pans sur le goujon fileté. Appliquer deux tour-
nevis (outils levier) sur le corps et la rainure de I'écrou a six pans et dévisser la
cartouche détendeur (image. f).

11. Pour le montage, procéder dans |'ordre inverse (voir image. g).
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6 Nettoyage du filtre

Dévisser I'écrou de sécurité sur la tige de réglage. Détendre le ressort en tournant
la tige vers la gauche. Dévisser la partie supérieure et oter le ressort, puis retirer le
module de réglage du corps du détendeur (cf. pt 5 image. a jusqu'au image g):
Enlever le joint torique inférieur de la cartouche-détendeur, puis retirer et nettoyer
le filtre. Passer alors le filtre sur la cartouche-détendeur et replacer le joint torique
dans la rainure prévue. Monter la cartouche compléte.

7 Dysfonctionnement

» La pression monte sur le manométre

Dans le cas des installations de générateurs d'eau chaude selon DIN 1988 et DIN
4753, le clapet de non-retour monté entre le détendeur et le chauffe-eau peut étre
fuyard. Dés lorsque le chauffe-eau se met a chauffer, le manométre indique pour
I'eau d'expansion une pression aval en augmentation malgré le bon fonctionnement
du détendeur.

Remeéde :

Remplacer le clapet de non-retour.

» Endommagement du joint de siége ou de la membrane

Un endommagement au joint de siége ou a la membrane peut expliquer une
augmentation de la pression en aval du détenteur ou I'échappement d'eau depuis la
partie supérieure de la soupape

Reméde :

Le détendeur peut refonctionner correctement aprésle remplacement de la cartou-
che. Si I'eau fuit par le chapeau du ressort, I'unique et seule raison peut étre que le
ressort n'est pas assez bien serré

» Entartrage

Les détendeurs doivent toujours étre placés du coté de I'eau froide de l'installation.
La distance par rapport au clapet denon-retour doit étre telle que méme une

fuite sur cet appareil ne peut provoquer une augmentation de la température au
niveau du détendeur. S'il n'est pas tenu compte de cette régle lors du montage, le
détendeur court le risque d'un entartrage.

Remeéde :

Corriger les erreurs d'installation

Si cela est impossible, remplacer de temps en temps la cartouche-détendeur
compléte.
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Déclaration de conformité

conformément a I'annexe IV de la directive 2014/68/EU

Nous soussignés, Goetze KG Armaturen, D-71636 Ludwigsburg
déclarons sous notre seule responsabilité que le produit livré ::

Elément d'équipement Série Diameétre nominal
sous pression

Détendeur 681/481/SP/HP/LP DN 15 -DN 50
Détendeur 682/482/SP/HP/LP DN 15 -DN 100

concerné(e) par la présente déclaration, a été fabriqué selon la directive 2014/68/EU
et soumis a la procédure d'évaluation de la conformité :

Module A

La surveillance de I'assurance qualité en production est effectuée par le groupe
TUV SUD Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 19.07.2016
(Lieu et date de I'émission)

L uwomnd

Direction de I'entreprise
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Instrucciones de servicio, montaje y mantenimiento

Valvulas reductoras de presion ¢Gii‘l“i§
481 SP/HP/LP, 482 SP/HP/LP, 681 SP/HP/LP, 682 SP/HP/LP

1 Indicaciones generales de seguridad

o Utilice el reductor de presion solamente:
- para la finalidad de uso prevista
- estando en perfecto estado
- con conciencia de la seguridad y peligros

* Tenga en cuenta las instrucciones de montaje.

 Para la utilizacion de las vélvulas reductoras de presion se deben observar y
aplicar las normas DIN EN 806-2 y DIN 1988-200.

® Para una utilizacion correcta debe estar garantizado que los reductores de pre-
sion sdlo se utilicen en sitios en los que la presion de servicio y la temperatura
no sobrepasen los criterios de dimensionamiento tomados como base en el
pedido. El fabricante no asumiréa ninguna responsabilidad por dafos causados
por fuerzas exteriores o por influencias exteriores. Los peligros que pudieran
surgir en el reductor de presién derivados del medio de flujo y de la presién de
servicio deben evitarse mediante las medidas adecuadas.

e Los trabajos de montaje sélo podrén ser realizados por personal técnico
autorizado.

2 Datos técnicos
Reductor de presion 681 /481
R 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Longitud de 135 160 180 195 225 256
montaje L
Peso en kg 1,2 1,3 2,4 2,6 5,5 6,0
Ambito de Agua, liquidos neutrales y no pegajosos, aire comprimido,
utilizacion gases neutrales y no inflamables
PreSIO.n, de hasta 40 bar (LP hasta 25 bares)
admision
SP: 1-8bares
Presion de salida HP: 5 - 15 bares
LP: 0,5 - 2 bares
Materiales Fundicién roja / acero fino o acero fino / acero fino
Rango de hasta 95 °C (DVGW hasta 80 °C)
temperatura
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Reductor de presion 682 / 482

DN 20 25 32 40 50 65 80
Longitud de 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310
montaje L
Peso en kg 4,2 4,7 5.9 8.6 10,5 20 22
Ambito de Agua, liquidos neutrales y no pegajosos, aire comprimido,
utilizacion gases neutrales y no inflamables
Presion de hasta 16 bares (PN 16);
admision hasta 40 bar (LP hasta 25 bares) (PN 40)

SP: 1 -8 bares
Presion de salida HP:5-15 bares

LP:0,5-2 bares
Materiales Fundicién roja / acero fino o acero fino / acero fino
Rango de hasta 95 °C (DVGW hasta 80 °C)
temperatura
3 Montaje y ajuste

El reductor de presion, ajustado de fabrica a una presion de salida de 3 bares (en
modelos estandar), se monta libre de tensiones en la tuberia. Se recomienda
mantener un trayecto de apaciguamiento de 5 x D.

La direccién del caudal debe coincidir con la flecha en la carcasa.La posicion de
montaje es discrecional.

Antes de montar el reductor de presion la tuberia debe limpiarse meticulosamente,
para que la suciedad conducida por el medio no merme el funcionamiento perfecto
del aparato. Los manémetros se atornillan en las tubuladuras mediante cafiamo o
cinta obturadora, e indican la presién de salida (fig. 681/481/682/482) o la presion
de admision y de salida (fig. 682/482 DN 65/ DN 80/ DN 100) respectivas.

El ajuste de la presion de salida deseada se realiza girando el husillo de ajuste
mientras no existe presion (consumo cero).

Girando el husillo de ajuste a la derecha se aumenta la presion de salida, girandolo
a la izquierda se reduce la presion de salida. Al realizar el ajuste hay que tener en
cuenta que la presion final ajustada a consumo cero baja alin mas cuando se extrae
agua debido a pérdidas de presion y por friccion, en funcién de la cantidad de agua
extraida. EI manémetro colocado en el lado de presién de salida permite controlar el
valor nominal ajustado.

jAtencion!

Antes de la puesta en servicio del reductor de presion debe asegurarse de que
ambas conexiones del manémetro a la carcasa se han estanqueizado por medio
de tapones para manémetro o tapones de cierre.

4 Mantenimiento
De acuerdo a la, norma DIN EN 806-5 como minimo se debe ejecutar una inspec-
cion y mantenimiento anuales para solucionar posibles disfunciones que puedan

generarse por ensuciamiento, corrosion, calcificacion y desgaste natural. Dependi-
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endo de las condiciones de empleo este intervalo puede ser reducido.

En este mantenimiento debe ser limpiado el tamiz, el inserto de la vélvula debe ser
controlado a su perfecto estado, en caso necesario este tiene que ser sustituido.
Compruebe el funcionamiento de la vélvula después de largos periodos de
inactividad.

jAtencion!

Para llevar a cabo trabajos en el reductor de presion, la parte correspondiente de
la instalacién debe dejarse sin presion y debe vaciarse segun el medio utilizado.
Cuando existen altas temperaturas hay que esperar hasta que la instalacion se
enfrie a temperatura ambiente.

5 Sustituir el inserto de valvula

Tlpo 681 SP/ 481 SP/ 682 SP/ 482 SP / 681 HP/ 481 HP/ 682 HP/ 482 HP:
Retire la tapa protectora de pléstico. Suelte la contratuerca (sin desatornillarla).

2. Afloje el resorte girando el husillo de ajuste en sentido contrario al de las agujas
del reloj

3. Desenrosque uniformemente los tornillos y la cubierta

4. Retire la cubierta, la caja de resorte, el husillo de ajuste, el anillo deslizante y el
resorte.

5. Extraiga el juego de vélvulas completo (fig. a) con ayuda de dos destornilladores
(herramienta de palanca) y sustituyalo por una unidad de regulacion nueva. En
el caso de la anchura nominal DN65 / DN80 / DN100, atornille de nuevo en la
carcasa dos tornillos situados en lados opuestos, ya que serdn necesarios como
soporte para la herramienta de palanca (fig. b).

6. Proceda en orden inverso para el montaje. {Con un didmetro nominal DN65,
DNB80 y DN100 enroscar uniformemente los tornillos, el par de apriete méaximo
no puede ser superado! En DN65 y DN8O par de fuerzas méax. 20Nm, en DN100
par de fuerzas méax. 30Nm

Fig. a): Extraer y montar la unidad de regulacion 681 /481 /682 /482 (DN15 - DN50)

Fig. b): Extraer la unidad de regulacion 682 / 482 (DN65 - DN100)

Tlpo 681 LP/ 481 LP/ 682 LP/ 482 LP:

Retirar el capuchdn de pléstico y aflojar la contratuerca (jsin desenroscar del
todol!)

2. Afloje el resorte girando el husillo de ajuste en sentido contrario al de las agujas

del reloj

Aflojar la cubierta y desenroscarla con ayuda de una llave de horquilla

Quitar el muelle y el anillo deslizante

Aflojar y desenroscar la tuerca hexagonal con ayuda de una llave de horquilla 'y

un destornillador (Fig. ¢)

Quitar la caja de muelle

Aflojar y quitar la membrana en todo el perimetro del didmetro exterior con

ayuda de un destornillador (Fig. d)

8. Aflojar y desenroscar el adaptador de de baja presion con una llave de gancho
(accesorio opcional) (Fig. e)

oW

~o
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9. Retirar la junta del anillo toroidal

10. Girar de nuevo la tuerca hexagonal en los pernos roscados. Colocar dos
destornilladores (como herramientas de palanca) en la carcasay en la ranura de
la tuerca hexagonal y extraer el inserto de vélvula (Fig. f).

11. Para el montaje proceder en orden inverso (véase Fig. g).

6 Limpieza del colector de suciedad
Aflojar la contratuerca en el husillo de ajuste. Destensar el muelle girando el husillo
a la izquierda. Tras destornillar la parte superior y retirar el muelle, extraer la unidad
de regulacion de la carcasa tirando de ella (ver el punto 5 fig. a hasta fig. g):
Una vez retirado el anillo toroidal del inserto de vélvula, se puede quitar el filtro para
limpiarlo. Después de limpiar el filtro deslizarlo sobre el inserto de vélvulay montar
de nuevo el anillo toroidal en la ranura prevista. Montar el inserto completo

7 Causas de posibles fallos y remedio

» La presion sube en el manémetro

En las instalaciones de preparacion de agua caliente segin DIN 1988y DIN 4753 la
vélvula de retencion montada entre el reductor de presion y el preparador de agua
caliente puede tener fugas, de manera que cuando se calienta el calentador el agua
que se expande hace que el manémetro indique una presion de salida en aumento a
pesar de que el reductor de presion funciona correctamente

Remedio:

Sustituir la valvula de retencion

» Daiios en la junta del asiento o la membrana

Si la presion posterior del reductor de presién se incrementa o en la parte superior
de la vélvula sale agua, la causa puede estar en danos de la junta de sientoy /o
membrana.

Remedio:

La valvula vuelve a funcionar correctamente tras sustituir el inserto de vélvula
Cuando sale agua por la cubierta del muelle, la causa puede ser simplemente que la
cubierta no se ha apretado lo suficiente

» Sedimentos de cal

Los reductores de presién deben instalarse siempre en el lado de agua fria de la
instalacion. La distancia hasta la valvula de retencion debe seleccionarse de manera
que incluso si se producen fugas en esa griferia, no pueda llegar agua caliente hasta
el reductor de presion. Sino se tiene en cuenta esta regla durante el montaje, existe
el peligro de que se formen sedimentos de cal en el reductor de presiéon

Remedio:

Rectificar la instalacion.

Si esto no es posible, debe cambiarse regularmente el inserto de vélvula completo.
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Declaracién de conformidad

segun el anexo IV de la Directiva 2014/68/EU

Nosotros, Goetze KG Armaturen, D-71636 Ludwigsburg
declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que el producto suministrado:

Accesorio de manteni-
miento de presion

Serie

Diametro nominal

Valvula reductora de presion | 681/481/SP/HP/LP

DN 156 -DN 50

Vélvula reductora de presion | 682/482/SP/HP/LP

DN 15-DN 100

ala cual se refiere esta declaracion, ha sido fabricada de acuerdo a la Directiva
2014/68/EU y sometida al siguiente procedimiento de evaluacién de conformidad

Médulo A

La monitorizacion de la garantia de calidad de produccion es efectuada por TUV

SUD Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 19.07.2016
(Lugar y fecha de emision)

L uwomnd

Direccion
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D. Weimann
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Pokyny pro instalaci, idrzbu a provoz

Tlakové redukéni ventily ¢GCETZE
481 SP/HPILP, 482 SP/HP/LP, 681 SP/HP/LP, 682 SP/HP/LP

1 V8eobecna bezpecnost

+ Ventil pouzivejte pouze:
- jak je zamysleno
- v perfektnim stavu @
- bezpeéné a obezretné

« Instalacni pokyny se musi dodrZovat.

«+ P¥i pouzivani tlakovych redukénich ventill se musi dodrZovat pozadavky norem
DIN EN 806-2 a DIN 1988-200.

+ Pro zajisténi spravné funkce redukéniho ventilu se ujistéte, Ze je pouzivan pro
aplikace, ve kterych provozni tlak a teplota nepfekracuje jeho specifikace. Za
poskozeni zpusobenému externimi silami vyrobce nezodpovida. Vhodnymi
opatfenimi je tfeba zabranit rizikim, ktera mohou pfedstavovat procesni médi-
um a provozni tlak pro redukéni ventil.

« V8echny instalacni prace musi provadét autorizovani pracovnici.

2 Specifikace

Redukéni ventil 681 /481

R 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Instala¢ni délka L 135 160 180 195 225 255
Hmotnost v kg 1,2 1,3 2,4 2,6 5,5 6,0
Oblast pouziti Voda, neutralni a nelepivé kapaliny, stla¢eny vzduch, neu-
tralni a nehoflavé plyny

Pripustny tlak do 40 bar (LP do 25 bar)
Sekundarni tlak SP: 1-8bar

HP: 5 - 15 bar

LP:0,5-2 bar
Materialy Mosaz / nerezova ocel nebo nerezova ocel / nerezova ocel
Teplotni rozsah do 95 °C (DVGW do 80 °C)
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Redukéni ventil 682 / 482

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100
Instala¢ni délka L 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350
Hmotnost v kg 25 | 4,2 4,7 5,9 8,6 | 10,6 | 20 22 40
Oblast pouziti Voda, neutralni a nelepivé kapaliny, stlaceny vzduch, neu-
tralni a nehoflavé plyny

Ptipustny tlak do 16 bar (PN 16); do 40 bar (LP do 25 bar) (PN 40)
Sekundarni tlak SP:1-8bar

HP:5-15 bar

LP:0,5-2 bar
Materialy Mosaz / nerezova ocel nebo nerezova ocel / nerezova ocel
Teplotni rozsah do 95 °C (DVGW do 80 °C)
3 Instalace a sefizeni

Redukéni ventil nastaveny na sekundarni tlak 3 bary (ve standardni verzi) se insta-
luje do potrubi tak, aby nebyl vystaven namahani. Doporuéuje se ponechat klidovy
usek v délce 5 x D.

Smeér pratoku musi odpovidat Sipce na plasti. PFipustna je jakakoli instalacni pozice.
Pfed instalaci redukéniho ventilu musi byt potrubi dikladné proplachnuto, aby
nedoslo k ovlivnéni funkce necistotami obsazenymi v médiu.

Tlakoméry se Sroubuji do hrdla a utésfiuji konopim nebo tésnici paskou a indikuji
sekundarni tlak (typ 681/481/682/482) nebo vstupni a vystupni tlak (typ 682/482 DN
65/DN 80/DN 100).

Nastaveni pozadovaného vystupniho tlaku se provadi oto¢enim nastavovaciho
vietene na zadni strané pfi klidovém tlaku (nulovy odbér).

Oto¢enim nastavovaciho $roubku vpravo se vystupni tlak zvy$uje, v opaéném
sméru snizuje. PFi nastavovani je tfeba vzit v Gvahu, Ze koncovy tlak pfi nulovém
odbéru v pfipadé vody z divodu tlakoveé ztraty a tfeni nezavisi na mnozstvi ode-
braném pfi provozu. Tlakomér na zadni strané umozriuje kontrolovat nastavenou
jmenovitou hodnotu.

Pozor!!!
Pred uvedenim redukéniho ventilu do provozu je tfeba zajistit, Ze jsou obé méfici
hrdla uzaviena tlakoméry nebo zatkami.

4 Udrzba
Podle DIN EN 806-5 je tfeba provadét kontrolu a idrzbu nejméné jednou ro¢né, aby
se predeslo moznym porucham v dusledku znecisténi, koroze, zaneseni vodnim
kamenem a pfirozeného opotiebeni. V zavislosti na provoznich podminkach maze
byt tento interval zkracen.
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entilu a pfipadné vyménit.

Po dlouhych odstavkach je nutné zkontrolovat funkci ventilt.

Pozor!!!
Béhem montaze redukéniho ventilu musi byt odpovidajici ¢ast systému zcela
odtlakovana a vyprazdnéna v zavislosti na médiu.

5 Vyména vnitini ¢asti ventilu

Typ: 681 SP/ 481 SP/ 682 SP/ 482 SP /

aRWON

681 HP/ 481 HP/ 682 HP/ 482 HP:
Odstrarite plastovou krytku, povolte pojistnou matici (neod$roubuijte).
Nastavte pruzinu otoc¢enim vietenem proti sméru hodinovych rucicek.
Kryt povolujte i utahujte rovhomérné.
Demontuijte kryt, sedlo pruziny, nastavovaci vieteno, tésnici krouzek a pruzinu.
a) a vyméiite na novou regulaéni jednotku. Pro jmenovité praméry DN 65, DN
80 a DN 100 jsou jako opora pro paku zapotfebi dva $rouby na opacné strané
télesa ventilu. (Obr. b)
MontaZz provedte opa¢nym postupem nez demontaz. Pro jmenovité priméry
DN65, DN80, DN100 $rouby utahujte rovhomérné; nesmi se piekro¢it ma-
ximalni utahovaci moment. Pro DN 65 a DN 80 je max. utahovaci moment 20
Nm, pro DN 100 je 30 Nm.

Obr. a): Odstranéni a instalace regulac¢ni jednotky 681 /481 /682 /482

(DN 15 - DN 50)

Obr. b):  Odstranéni regulaéni jednotky 682 / 482 (DN 65 - DN 100)
Typ: 681LP/481LP/682LP/482LP:

AN

o~

Odstrante krytku, povolte pojistnou matici (neodsroubuijte).
Nastavte pruzinu otodenim vietenem proti sméru hodinovych rugicek.
Povolte a odsroubuite kryt maticovym kligem.
Odstraiite pruzinu a tésnici prstenec
Otevienym maticovym klicem a Sroubovakem povolte $estihrannou matici a
vysroubujte (obr. c)
Odstraiite pruzinovou desku
Nadzdvihnéte membranu podél vnéjsiho obvodu Sroubovakem a vyjméte (obr. d)
Povolte a odsroubuite nizkotlaky adaptér hakovym klicem (volitelni pfislusenstvi)
(obr. e)
Odstraite tésnici O-krouzek

. Nasroubuijte Sestihrannou matici zpét na Sroub. Pomoci dvou Sroubovaki
(pakového nastroje) opfeného o drazku Sestihranné matice a vytahnéte vnitini
¢asti ventilu ven (obr. f).

1. Montaz provedte opagnym postupem nez demontaz (viz obr. g).

=
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6 Cisténi jimky na negistoty
Povolte pojistnou matici na nastavovacim vietenu. Uvolnéte oto¢enim pruzinu
vietena. Po od$roubovani horni ¢asti a odstranéni pruziny vyjméte regulaéni jednot-
ku z télese (viz bod 5, obr. a az obr. g):
Po odstranéni spodniho O-krouzku z vnitfni ¢asti ventilu je mozné odstranit a

drazky. Dokoncete montaz vliozky.
7 Pfi¢ina a naprava problému

» Tlak na manometru se zvysuje

V systémech ohfevu vody podle DIN 1988 a DIN 4753 mize dochéazet k Gniku mezi

redukénim ventilem a zpétnym ventilem ohfivace vody, proto pfi ohfevu vody v kotli,
i pfes spravné pracujici redukéni ventil, indikuje tlakomér stoupajici sekundarni tlak.

Naprava:
Vyména zpétného ventilu.
» Poskozeni sedla ventilu nebo membrany
Pokud stoupa sekundarni tlak redukéniho ventilu nebo z horni €asti ventilu vytéka
voda, mizZe byt jednim z divodu poskozeni tésnéni sedla a/nebo membrany.

Naprava:
krytu pruziny, moznou pficinou je, Ze neni zcela dotazen.

» Kaicifikace (vodni kamen)
Redukeni ventily se vzdy instaluji v systému na strané studené vody. Vzdalenost

od kontrolniho ventilu musi byt zvolena tak, aby v pfipadé netésnosti tohoto ventilu
nedoslo ke kontaktu redukéniho ventilu s horkou vodou. Pokud tomu nelze béhem
instalace zabranit, maZze dojit ke kalcifikaci redukéniho ventilu.

Naprava:
Spravna instalace.
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Prohlaseni o shodé

podle pfilohy IV smérnice 2014/68/EU

spole¢nost Goetze KG Ar , D-71636 L ig! ]

prohlasuje na svou vyluénou odpovédnost, Ze dodany produkt:
Uzaviraci tlakové Série Jmenovity pramér
zafizeni Dil zafizeni
Tlakovy redukéni ventil 681/481/SP/HP/LP DN 15 -DN 50
Tlakovy redukéni ventil 682/482/SP/HP/LP DN 15-DN 100

kterého se toto prohlaseni tyka podle smérnice 2014/68/EU, normy DIN EN ISO a
byl podroben nasledujicimi postuptim hodnoceni shody:

Modul A
Sledovani kvality vyroby provadi TUV SUD Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 19.07.2016
(Misto a datum vydani)

Lo d

Vedeni spoleénosti
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Paigaldus-, hooldus- ja kasutusjuhend

Rohureduktorid

481 SP/HP/LP, 482 SP/HP/LP, 681 SP/HP/LP, 682 SP/HP/LP

1 Uldised ohutussuunised

« Alati kasutage ventiili:

- otstarbekohaselt

- laitmatus seisundis
- arvestades ohutust ja ohte

« Jéargige paigaldusjuhendit.

« Réhureduktorite kasutamisel tuleb arvestada ja rakendada standardeid DIN EN
806 -2 ja DIN 1988 -200.

« Asjatundlikuks kasutamiseks tuleb tagada, et rohureduktoreid rakendatakse
ainult juhul, kui t66réhk ja temperatuur vastavad tellimuse aluseks olevatele
projekteerimiskriteeriumitele. Tootja ei vastuta kahjude eest, mis on tekkinud
valiste jdudude v6i valisméjude tattu! R6hureduktori labivoolavast vedelikust ja

to6rohust lahtuvaid ohte tuleb sobivate meetmetega valtida.

« Koiki paigaldustoid peavad tegema volitatud spetsialistid.

2 Tehnilised andmed

Réhureduktor 681/ 481

R 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Paigalduspikkus L 135 160 180 195 225 255
Mass (kg) 1,2 1,3 2,4 2,6 55 6,0
Vesi, neutraalsed ja mittekleepuvad vedelikud, surudhk,
Kasutusala L .
neutraalsed ja mittesittivad gaasid
Eelrohk kuni 40 baari (LP kuni 25 baari)
SP: 1 -8 baari
Véljundréhk HP: 5 - 15 baari
LP: 0,5 - 2 baari
Materjalid punapronks / roostevaba teras voi
roostevaba teras / roostevaba teras
Temperatuuriva- kuni 95 °C (DVGW kuni 80 °C)
hemik
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Réhureduktor 682 / 482

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 | 100
Paigalduspikkus L | 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350
Mass (kg) 25 |42 |47 | 59|86 [105| 20 | 22 | 40
Vesi, neutraalsed ja mittekleepuvad vedelikud, surudhk,
Kasutusala . o .
neutraalsed ja mittesuttivad gaasid

Eelrohk kuni 16 baari (PN 16); kuni 40 baari (LP kuni 25 baari) (PN 40)

SP: 1 -8 baari
Vaéljundréhk HP: 5 - 15 baari

LP: 0,5 -2 baari

punapronks / roostevaba teras voi
roostevaba teras / roostevaba teras

kuni 95 °C (DVGW kuni 80 °C)

Materjalid

Temperatuuriva-
hemik

3 Paigaldus ja haalestus

Tehases 3 baarisele véljundrohule (standardmudeli korral) seatud rohureduktor pai-
galdatakse pingevabalt torustikku. Soovitatav on kinni pidada rahustusalast 5 x D
Labivoolusuund peab kattuma korpusel oleva noolega. Paigaldusasend on suvaline.
Enne rohureduktori paigaldamist tuleb torustik hoolikalt I&bi pesta, et vedelikus
sisalduv mustus ei halvendaks talitlust.

Manomeetrid kruvitakse toru otsa taku voi tihendusteibiga ja need naitavad, milline
valjundrohk (joonis 681/481/682/482) voi milline eel- voi véljundrohk (joonis 682/482
DN65/DN80/DN100) valitseb

Soovitud valjundrohk seatakse rahuliku rohu (nulltarbimise) korral seadespindlit
keerates.

Seadespindlit paremale keerates véaljundrohk suureneb ja vasakule keerates
vaheneb. Seadmisel tuleb arvestada, et nulltarbimise juures seatud |6pprohk langeb
veevotu korral rohu- ja hoordekadude tottu olenevalt veevotu kogusest. Véljundrohu
poolele paigutatud manomeeter voimaldab kontrollida seatud seadevaartust.

Tahelepanu!!!
Enne rohureduktori kasutuselevéttu tuleb veenduda, et mélemad manomeetri
thendused on korpusel manomeetri voi sulgekorgiga suletud.
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4 Hooldus

Standardi DIN EN 806 -5 jérgi tuleb aastas teha vahemalt Uks Ulevaatus ja hooldus,
et korvaldada voimalikud talitlushaired, mis voivad tekkida mustuse, rooste,
lubjasette ja loomuliku kulumise tottu. Olenevalt kasutustingimustest voib see valp
liheneda.

Hoolduse kéigus tuleb séela puhastada, ventiilisidamiku laitmatut seisundit kontrol-
lida, vajaduse korral vélja vahetada.

Péarast pikemaajalist seismist tuleb ventiili talitlust kontrollida

Tahelepanu!!!
Rohureduktori paigaldustédde korral tuleb vastav seadme osa kindlasti réhuva-
baks teha ja vedelikust tihjendada.

5 Ventiilisiidamiku vahetamine

Tiilip: 681 SP/ 481 SP/ 682 SP/ 482 SP /
681 HP/ 481 HP/ 682 HP/ 482 HP:

Eemaldage plastkork; keerake vastumutter lahti (aga mitte ara).

Vabastage vedru seadespindlit vastupaeva keerates.

Keerake poldid voi kate iihtlaselt valja.

Vatke kate, vedrutaldrik, seadespindel, liugrongas ja vedru ara.

Témmake kahe kruvikeeraja (sobiva todriista) abil kogu ventiilisiidamik valja

(joonis a) ja asendage uue regulaatoriga. Nimilaiuste DN65, DN80, DN100

korral kruvige kaks vastastikku asuvat polti uuesti korpusesse, neid on vaja

tooriista paigutamiseks. (Joonis b)

6. Paigaldamiseks toimige vastupidises jarjekorras. Nimilaiuste DN65, DN80,
DN100 korral keerake poldid tihtlaselt sisse, maksimaalset pingutusmomenti
ei tohi tiletada. DN65 ja DN80 korral max poérdemoment 20 Nm, DN100 korral
max péérdemoment 30 Nm.

Joonis a): regulaatori 681 /481 /682 /482 (DN15 - DN50) eemaldamine ja

paigaldamine

Joonis b): regulaatori 682 / 482 (DN65 - DN100) eemaldamine

RN
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Tuup 681 LP/ 481 LP/ 682 LP/ 482 LP:
Eemaldage plastkork; keerake vastumutter lahti (aga mitte ara!).

2. Vabastage vedru seadespindlit vastupaeva keerates.

3. Keerake kate lehtvotmega lahti ja vélja.

4. Vatke vedru ja liugréngas valja.

5. Vabastage lehtvétme ja kruvikeerajaga kuuskantmutrid ja keerake vélja (joonis c)

6. Votke vedrutaldrik vélja.

7. Vabastage kruvikeerajaga membraan kogu valislabim6ddu ulatuses ja votke
vélja (joonis d).

8. Vabastage madalsurveadapter haakvotmega (lisatarvik) ja keerake vélja (joonis e).

9. Eemaldage O-ronga tihend.

10. Keerake kuuskantmutter keermepoldi otsa tagasi. Asetage kaks kruvikeerajat

(sobivat todriista) korpusele ja kuuskantmutri soonele ning keerake ventiilistid-
amik vélja (joonis f).
11. Paigaldamiseks toimige vastupidises jarjekorras (vt joonis g).

6 Priigipiiiiduri puhastamine

Keerake seadespindli lukustusmutter lahti. Lédvendage vedru spindlit vasakule
keerates. Parast (ilaosa arakruvimist ja vedru eemaldamist tmmake regulaator
korpusest valja (vt punkt 5 joonised a kuni g):

Parast ventiilisiidamikust alumise O-réonga eemaldamist saab séela valja tommata
ja puhastada. Parast puhastamist liikake séel iile ventiilisidamiku ja asetage O-
rongas uuesti ettendhtud soonde. Paigaldage kogu plokk.

7 Torke pohjus ja korvaldamine

» Réhk manomeetril touseb

Soojaveeboileritel standardite DIN 1988 ja DIN 4753 jargi voib réhureduktori ja soo-
javeeboileri vahele paigaldatud tagasilodgiklapp lekkida, nii et boileri kuumutamisel
naitab selle paisuvesi hoolimata korralikult té6tavast rohureduktorist manomeetril
téusvat valjundrohku.

Kérvaldamine:

Tagasiléogiklapi vahetamine.

» Tihendi voi membraani kahjustus

Kui réhureduktori valjundréhk tduseb vai ventiili Glaosast lekib vett, voib pdhjuseks
olla tihendi ja/v6i membraani kahjustus.

Kérvaldamine:

Ventiilisidamiku vahetamisega muutub ventiil jalle talitiusvoimeliseks. Kui vedru
katte juurest lekib vedelikku, vGib ainsaks pohjuseks olla, et see ei ole kdvasti kinni
keeratud.
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» Lubjasete

Réhureduktorid tuleb alati paigaldada slisteemi kiilmaveepoolele. Kaugus
tagasildogiklapist tuleb valida selline, et ka selle seadme lekke korral ei saa kuum
vesi rohureduktorisse sattuda. Kui paigaldamisel seda reeglit eiratakse, valitseb
réhureduktori lupjumise oht.

Korvaldamine:

Paigaldust tuleb korrigeerida.

Kui see ei ole voimalik, tuleb aeg-ajalt kogu ventiilisiidamik vélja vahetada.

Vastavusdeklaratsioon

direktiivi 2014/68/EL IV lisa jargi

Meie, Goetze KG Armaturen, D-71636 Ludwigsburg
kinnitame ainuvastutusel, et tarnitud toode:

rohku hoidev seeria nimilaius
seadmeosa

réhureduktor 681/481/SP/HP/LP DN 15 -DN 50
rohureduktor 682/482/SP/HP/LP DN 15-DN 100

mille kohta see deklaratsioon kehtib, on valmistatud direktiivi 2014/68/EL jargi ja
sellele kehtivad jargmised vastavushindamise meetodid:

Moodul A
Tootmise kvaliteedikontrolli teostab TUV SUD Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 19.07.2016
(valjaandmise koht ja kuupéev)

Lo d

arijuht
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Instrukcja montazu, konserwacji i eksploataciji

Redukcyjne zawory ci$nienia ¢GCETZE
481 SP/HP/LP, 482 SP/HP/LP, 681 SP/HP/LP, 682 SP/HP/LP

1 Informacje ogdlne na temat bezpieczenstwa

« Zawor nalezy stosowac wytgcznie:
- w spos6b zgodny z przeznaczeniem
- jesli znajduje sie w nienagannym stanie
- przy uwzglednieniu bezpieczenstwa i zagrozen

« Przestrzegac instrukcji montazu.

« W celu uzytkowania redukcyjnych zaworéw ci$nieniowych nalezy uwzgledniag i
stosowac normy DIN EN 806 -2 i DIN 1988 -200

+ W celu wtasciwego uzytkowania nalezy zapewnic, aby reduktory ci$nienia byty
tylko tam stosowane, gdzie ci$nienie robocze i temperatura nie przekraczajg
kryteriéw konstrukcji lezgcych u podstaw zamoéwienia. Za szkody powstajace
z powodu zewnetrznych sit lub innych wptywéw zewnetrznych producent nie
przejmuje odpowiedzialno$ci! Zagrozeniom, ktére przy reduktorze ci$nienia
moga wynikac z przeptywajgcego medium i z ci$nienia roboczego, nalezy
zapobiegac przez stosowne dziatania.

+ Wszystkie prace montazowe nalezy zleca¢ autoryzowanemu, specjalistyczne-
mu personelowi.

2 Dane techniczne
Reduktor ci$nienia 681 /481

R 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Dtugos$¢ wbudo- 135 160 180 195 225 255
wania L

Ciezar w kg 1.2 1.3 2,4 2,6 55 6,0

Zakres stosowania | woda, neutralne i nieklejgce sie ciecze,powietrze sprezone,
neutralne i niepalne gazy

Cisnienie wejscia do 40 bar (LP do 25 bar)
Cisnienie wyjscia SP: 1-8bar
HP: 5 - 15 bar
LP: 0,5 - 2 bar
Materiaty mosigdz czerwony/stal szlachetna wzgl. stal szlachetna/stal
szlachetna

Zakres temperatury do 95 °C (DVGW (Niemieckie Stowarzyszenie Gazowe i
Wodne) do 80 °C)
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Reduktor ci$nienia 682 / 482

DN 20 25 32 40 50 65 80
Dtugos$é wbudo- 150 160 180 200 230 290 310
wania L

Ciezar w kg 4,2 4,7 5,9 8,6 10,5 20 22

Zakres stosowania | woda, neutralne i nieklejgce sie ciecze,powietrze sprezone,
neutralne i niepalne gazy

Cisnienie wejscia do 16 bar (PN 16); do 40 bar (LP do 25 bar) (PN 40)
Cisnienie wyjscia SP: 1-8bar
HP: 5 - 15 bar
LP:0,5- 2 bar
Materiaty mosigdz czerwony/stal szlachetna wzgl. stal szlachetna/stal
szlachetna

Zakres temperatury do 95 °C (DVGW (Niemieckie Stowarzyszenie Gazowe i
Wodne) do 80 °C)

3 Whbudowanie i nastawienie

Reduktor ci$nienia nastawiony fabrycznie na cisnienie wyjscia 3 bar (w wykonaniu
standardowym) nalezy wbudowa¢ bez naprezen do rurociggu. Zalecane jest
zachowanie odcinka stabilizacyjnego o dtugosci 5 x D.

Kierunek przeptywu musi sie zgadzac ze strzatkg na obudowie. Potozenie wbudo-
wania jest dowolne.

Przed wbudowaniem reduktora ci$nienia nalezy starannie przeptukac rurociag, aby
unoszone przez medium zanieczyszczenia nie zaktdcity funkcjonowania.
Manometry nalezy wkreci¢ do kré¢cow, uzywajgc pakut konopnych lub tasmy
uszczelniajgcej; pokazujg one panujgce cisnienie wyjscia (obraz 681/481/682/482)
wzgl. ci$nienie wejscia i wyjscia (obraz 682/482 DN 65/ DN 80/ DN 100).
Nastawienie zgdanego ci$nienia wyj$cia nastepuje przez obrot wrzeciona nastaw-
czego przy ci$nieniu statycznym (zuzycie zerowe).

Obroét wrzeciona nastawczego w prawo podnosi, w lewo - zmniejsza ci$nienie
wyjécia. Podczas nastawiania nalezy uwzglednic to, ze nastawione przy zuzyciu
zerowym ci$nienie koncowe przy pobieraniu wody z powodu strat ci$nienia i tarcia
zmniejsza si¢ jeszcze bardziej zaleznie od pobranej ilosci. Umieszczony po stronie
ci$nienia wyj$cia manometr umozliwia kontrole nastawionej wartosci zadanej.

Uwaga!!!

Przed rozpoczeciem uzytkowania reduktora ci$nienia nalezy sprawdzi¢, czy
obydwa przytgcza manometru na obudowie sg zamknigte za pomocg manometru
lub korka zaslepiajacego.

4 Konserwacja

Wg DIN EN 806 -5 kontrole i konserwacje nalezy przeprowadzaé przynajmniej raz
w roku, celem wyeliminowania potencjalnych wad w funkcjonowaniu mogacych
wystgpi¢ na skutek zabrudzenia, korozji, odktadanie sie kamienia i naturalne-
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o zuzycia. W zaleznos$ci od warunkéw eksploatacyjnych okres ten moze ulec
kréceniu.

Podczas takiej konserwacji nalezy oczyscic sito, skontrolowa¢ wktad zaworu pod

ki

gtem nienagannego stanu, a w razie potrzeby wymieni¢ go na nowy.

Po dtuzszym przestoju trzeba sprawdzi¢ dziatanie zaworu.

Uwaga!!!

Przed pracami montazowymi przy reduktorze ci$nienia bezwarunkowo nalezy
odpowiednig czg$¢ urzadzenia pozbawi¢ ci$nienia i zaleznie od medium
opréznié.

5 Wymiana czesci wkiadanej zaworu

Zawory typu: 681 SP/ 481 SP/ 682 SP/ 482 SP /

1.

2
3.
4

681 HP/ 481 HP/ 682 HP/ 482 HP:
Sciagnqr’; plastikowg ostone i poluzowaé nakretke zabezpieczajgca (nie
wykrecac jej catkowicie).
. Zwolni¢ sprezyne poprzez przekrecenie wrzeciona nastawczego w lewo.
Wykreci¢ rownomiernie $ruby/pokrywe.
Sciagnaé pokrywe, talerz sprezyny, wrzeciono nastawcze, pierscien slizgowy
i sprezyne.
. Za pomocg dwdch wkretakow (narzedzie do podwazenia) wyciagng¢ caty wktad
zaworu (rys. a) i zamontowaé nowg jednostke regulacyjna. Przy $rednicy znami-
onowej DN65 / DN80 DN 100 wkreci¢ ponownie w obudowe dwie lezace naprze-
ciwko siebie $ruby. Bedg one potrzebne jako oparcie do wkretakéw. (rys. b)
Montaz odbywa sig w odwrotnej kolejnosci. W przypadku $rednicy znamionowej
DN65, DN80, DN100 Wkrecac sruby rownomiernie, nie przekraczajgc maksy-
malnej warto$ci momentu dokrecajgcego! W przypadku DN65 i DN80 maks.
moment dokrecajgcy wynosi 20Nm, w przypadku DN100 — maks. 30Nm.

Rys. a): Wyjecie i wbudowanie jednostki regulujgcej 681/ 481 /682 /482

(DN15 - DN50)

Rys. b): Wyjecie jednostki regulujgcej 682 / 482 (DN65 - DN100)
Zawory typu: 681 LP/481LP/682LP/482LP:

arwON

~No

Zdja¢ kotpak z tworzywa sztucznego, poluzowac nakretke zabezpieczajaca (ale
nie odkrecac catkiem!)
. Zwolni¢ sprezyne poprzez przekrecenie wrzeciona nastawczego w lewo
Poluzowac¢ kotpak kluczem ptaskim i wykreci¢
Wyijac sprezyne i pierscien slizgowy
Poluzowa¢ nakretke szesciokatng kluczem ptaskim i wkretakiem i wykrecic
(rys.c)
. Wyjac talerzyk sprezyny
Wkretakiem poluzowa¢ membrane na $rednicy zewnetrznej na catym obwodzie
iwyjac (rys. d)
Kluczem hakowym (opcjonalne wyposazenie dodatkowe) poluzowa¢ adapter
niskiego cisnienia i wykrecic (rys. e)
Wyjac pierécien samouszczelniajacy o przekroju okragtym
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10. Wkreci¢ z powrotem nakretkeg sze$ciokatng na sworzen gwintowany. Przytozy¢
dwa wkretaki (uzyte jako dzwignie do podwazania) do korpusu i rowka nakretki
sze$ciokatnej i wyja¢ wktad zaworu (rys. f)

11. W celu montazu postgpowac w odwrotnej kolejnosci (patrz rys. g).

6 Wymiana fapacza zanieczyszczen

Zluzowac nakretke zabezpieczajgcg wrzeciona nastawczego. Odprezy¢ sprezyne
przez obrét wrzeciona w lewo. Po odkreceniu czgsci goérnej i usunieciu sprezyny
wyciggna¢ jednostke regulujgcg z obudowy (zob. pkt. 5 rys. a do rys. g):

Po usunieciu dolnego pierscienia uszczelniajgcego o przekroju okragtym z czesci
wktadanej zaworu mozna sito odciggnaé i oczysci¢. Oczyszczone sito nasunaé na
czes$¢ wktadang zaworu i whozy¢ pierscien uszczelniajgcy o przekroju okragtym do
specjalnego rowka. Zamontowaé¢ kompletng cze$¢ wktadana.

7 Przyczyna zakiécenia i $rodki zaradcze

» Ciénienie na manometrze ro$nie

W termach wody cieptej wedtug DIN 1988 i DIN 4753 zawér przeciwzwrotny miedzy
reduktorem cis$nienia a termg moze by¢ nieszczelny, tak ze podczas nagrzewania
bojlera jego rozszerzona woda pokazuje na manometrze rosngce ci$nienie wyjscia,
mimo ze reduktor ci$nienia pracuje prawidtowo.

Srodek zaradczy:

Wymiana zaworu przeciwzwrotnego.

» Uszkodzenie pier$cienia uszczelniajgcego lub membrany

Jesli ci$nienie wylotowe reduktora wzro$nie lub w gérnej czesci zaworu wystapi
woda, powodem moze by¢ uszkodzenie pierscienia uszczelniajgcego i/lub mem-
brany.

Srodek zaradczy:

Zawor bedzie znowu sprawny po wymianie czesci wktadanej zaworu. Jezeli przy
kotpaku sprezyny wycieka woda, jedyng przyczyng moze by¢ réwniez to, ze kotpak
nie jest dokrgcony.

» Zwapnienie

Reduktory ci$nienia z zasady nalezy montowa¢ po stronie wody zimnej urzadzenia.
Odlegtos¢ od zaworu przeciwzwrotnego nalezy wybrac tak, zeby réwniez w razie
nieszczelno$ci w tej armaturze woda gorgca nie mogta wptywac do reduktora
cisnienia. Jezeli podczas wbudowania ta reguta nie jest przestrzegana, istnieje
niebezpieczenstwo zwapnienia reduktora ci$nienia.

Srodek zaradczy:

Nalezy poprawi¢ instalacje.

Jezeli to nie jest mozliwe, nalezy od czasu do czasu wymieni¢ kompletng cze$¢
wktadang zaworu.
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Deklaracja zgodnosci

zgodnie z zatacznikiem IV dyrektywy 2014/68/EU

My, Goetze KG Armaturen, D-71636 Ludwigsburg
deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze dostarczony produkt:

Element pracujacy pod Seria Srednica znamionowa
ci$nieniem

Redukcyjny zawor 681/481/SP/HP/LP DN 15 - DN 50
cisnienia

Redukeyjny zawor 682/482/SP/HP/LP DN 15 -DN 100
cisnienia

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, zostat wykonany zgodnie z dyrektywg
2014/68/EU i poddany nastepujacej ocenie zgodnosci:

Modut A
Jako$¢ produkciji kontroluje TUV SUD Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 19.07.2016
(Miejscowos¢ i data wystawienia)

Lo d

Kierownictwo
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O6ww ykasaHusi 3a 6e3onacHocT

+ ManonagaiiTe BEHTUNa camo:
- No npefiHa3HaveHne G&ETZE
- B Ge3ynpeyHo CLCTOosIHME

- COoCb3HaBaHe Ha 6e30MacHOCTTa M ONacHOCTUTe

+ Ynotpeba camo 3a rasose, KOMTO ca CbBMECTUMM C
n3nonsgaHuTe matepunanu.

« Mpu n3nonseaxe Ha peAyKUNOHHUTE KnanaHu TpsiGea Aa ce B3emaT nopa
BHUMaHMe v aa ce npunarat ctaHaapTtute DIN EN 806-2 1 DIN 1988-200.

+ [la ce cnasBa pbKOBOACTBOTO 3@ MOHTaX.

+ 3aunsnonaeaHeTo No NnpeaHasHaveHne TpsibBa Aa ce rapaHTupa, ye
peayuMpBEHTUNUTE e Ce N3NO0M3BaT CaMo TaMm, Kbje paboTHOTO HanaraHe
W TemMnepaTypaTta He Ha[lBMLIaBaT 3aiokeHnTe Npy nopbykaTa KpuTepun 3a
n3nbnHeHne. 3a WeTu, KOUTO Bb3HNKBAT OT BBHLUHM CUNN WAV APYTYA BBHIIHN
Bb3/eiCTBUA, NPOM3BOANTENAT HE HOCKU 0TroBOPHOCT! ONacHoOCTH, KOUTO
mMoraT ja nponsTekaT no pe/lyUMpBEHTUNA OT NPOTUYALLMA MEANYM W OT
paboTHOTO HansaraHe, Tpsa6Ba Aa ce Bb3NpensaTCTBaT Ype3 NOAXOASALM MEPKN.

+ BCUUKM MOHTaXHN paboTy TpsibBa a ce N3BBPLIBAT OT OTOPU3NPAHM
cneunanucTy.

VSeobecné bezpe&nostni pokyny

« Pouzivejte ventil pouze:
- vsouladu s uréenim @
- v bezvadném stavu

- bezpeéné a s ohledem na mozné nebezpedi

« Pouziti pouze pro plyny, které jsou slucitelné s pouzi

mi materialy.

+ P¥i pouzivani redukénich tlakovych ventilt se musi dodrZovat pozadavky norem
EN 806-2 a EN 1988-200.

+ DodrZujte navod k montazi.

+ Chcete-li zajistit spravné pouzivani, pouzivejte redukéni ventily jen na mistech,
na nichZ provozni tlak a teplota neprekracuji kritéria dimenzovani, na jejichz
zakladé jste ventily objednali. Vyrobce neodpovida za $kody vzniklé plisobenim
vnéjsich sil nebo jinymi vnéjsimi vlivy! Vhodnymi opatfenimi zamezte vzniku
ohroZeni, jez mohou na redukénim ventilu vyplyvat z protékajiciho média a
provozniho tlaku.

+ V8echny montazni prace museji provadét autorizovani odbornici.
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Generelle sikkerhedsanvisninger

® Brug kun ventilen:
- forméalshestemt GETZE

- i upaklagelig stand .
- sikkerheds- og farebevidst @
* Ma kun bruges til gasser, der er kompatible med de anvendte materialer.

® Trykreduktionsventilerne skal bruges iht. standarderne DIN EN 806-2
og DIN 1988-200.

Felg monteringsvejledningen.

e For at sikre korrekt brug méa reduktionsventilerne kun anvendes
pa steder, hvor driftstryk og temperatur ikke overskrider de
konstruktionskriterier, der blev fastlagt ved bestillingen. For skader
som felge af kreefter udefra eller andre pavirkninger udefra, patager
producenten sig intet ansvar! Farer ved reduktionsventilen, der kan
forarsages af flowmediet og driftstrykket, skal forhindres ved hjeelp af
egnede foranstaltninger.

¢ Alle monteringsarbejde ma kun udferes af autoriseret fagpersonale.

Tevikéc vodeilelg aoQareiog

* Na ypnotponoteite avth tn faiPida povo:

- ue Tov evOedELyYnéVo TPOTO
- gpdoov PpickeTal o€ dyoyn KatdoToon
- W€ ETYVOOT TG AOPALELNG KAl TV KIVOOVOV

« Xpron puovo pe aépia, Ta omoia £ivat cuUBATd (e Ta YPNCLOTOIOVUEVE VAIKE.

T xpion tov urBidev peiwong nicong npémet vo Aappavovtot vrdyn kot

va epappdfovral o tpdTvma DIN EN 806-2 kar DIN 1988-200.

Tpénet va LapPavete voyn Tig 0dnyieg eyKATAGTAONG.

« Tpokepévou va eEaopoliletar n tpoPrenodpevn ypion tpénet va hapfaverat
HEPLUVO DOTE OL PEIMTNPEG TEGTG VAL Y PTG LLOTOLOVVTAL UTOKAEIGTKA GE
¥dpovg 6oL 1 Tieon hertovpyiag kat 1 Beppokpacia dev veepPfaivovv Ta
kafopiopéva katd v mopayyekio kprTiple 6xed1ocH00. O KATACKEVAGTNG
dev pépet vOVN Yo {npieg mov TpokakovvTon and eEOTEPIKEG SUVAELG
1N GAheg eEmTepikés emdpaocerg! Ot kivduvorl mov umopei va eykvpovei o
HEIOTHPAG TiEGNG LOY® TOV TOPEYOLEVOD HEGOV KOt TG Tieong Aettovpyiag,
TPETEL VOL ATOTPETOVTAL LLE TN MY TOV EVOESEIYHEVOV HETP@V.

* OLeg o1 £pyucies GLVOPHOLOYNONG TPEMEL VUL EKTEAOVVTAL ATLO
££0V61080TNPEVO EIEIKEVUEVO TPOCOTIKO.
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Uldised ohutusjuhised

® Kasutage klappi ainult:
- nagu ettendhtud GETZE

- kui see on tddkorras
- ohutust ja ohtusid teadvustades
® Kasutada ainult gaaside, mille puhul puuduvad vastunaidustused kasutatud
materjalide suhtes
* Kui kasutatakse rohualandusklappe, tuleb jérgida ja rakendada DIN EN 806-2 ja
DIN 1988-200 standardeid.
e Jélgida tuleb paigaldamisjuhiseid.
* Nouetekohaseks kasutamiseks tuleb tagada, et regulaatorit kasutatakse
ainult siis, kui td6rohk ega -temperatuur ei Gleta tellimise hetkel ettendhtud
kriteeriumeid. Tootja ei vastuta vélisjoudude ega muude valismojude poolt

pohjustatud kahjustuste eest. Tédvahendi véi -rohu poolt pohjustatavaid
ohtusid, mis véivad méjutada regulaatorit, tuleb kohaste meetmete abil valtida.

* Kogu paigaldustoo tuleb labi viia selleks volitatud professionaalide poolt.

Yleiset turvallisuusohjeet

® Kayta venttiilia vain:

- maaraysten mukaisesti @

- moitteettomassa kunnossa
- turvallisuuden ja vaarat huomioon ottaen

® Kaytetaan vain sellaisiin kaasuihin, jotka ovat yhteensopivia kaytettyjen
materiaalien kanssa

® Paineenalennusventtiilien kdytéssa on noudatettava ja sovellettava DIN EN
806-2- ja DIN 1988-200 -standardeja.

* Asennusohjetta on noudatettava.

® Asianmukainen kaytto edellyttdd, ettd paineenalenninta kayteta
kohteessa, jossa kdyttdpaine ja Idmpdtila eivat ylita tilauksessa ilmoitettuja
mitoitus- ja muita arvoja. Valmistaja ei vastaa vaurioista, jotka aiheutuvat
ulkoisista voimista tai muista ulkoisista tekijoista! Vaaratekijat, jotka voivat
haitata paineenalennusventtiilin toimintaa (virtausvéliaine, kdyttopaine), on
eliminoitava sopivia toimenpiteitad hyddyntaen.

* Asennustydt saa tehda ainoastaan valtuutettu, ammattitaitoinen henkildsté.
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General safety instructions

+ Only use the valve:
- as intended GETZE

- in proper condition
- with safety- and danger awareness

Use only for gases that are compatible with the materials used.

Standards DIN EN 806-2 and DIN 1988-200 must be considered and applied to
the use of pressure reducing valves.
The installation instructions are to be observed.

« For proper use it is to be assured that the regulator is only used where operating
pressure and temperature do not exceed the layout criteria presented at the
time of order. The manufacturer is not responsible for damage caused by
outside forces or other outside influences. Dangers caused by the process
medium or operating pressure which could affect the regulator are to be
prevented through appropriate measures.

« All installation work is to be performed by authorized professionals.

Opée sigurnosne napomene

* Ventil koristiti samo:

- za navedenu namjenu @

- u besprijekornom stanju
- uzimajuci u obzir sigurnost i moguce opasnosti

« Koristenje samo za plinove koji se podnose s upotrijebljenim materijalima.

+ Za primjenu ventila za redukciju tlaka u obzir valja uzeti i primijeniti norme DIN
EN 806-2 i DIN 1988-200.

+ Uvijek postujte upute za postavljanje.

+ Za pravilnu uporabu potrebno je osigurati da se regulatori tlaka koriste samo
u sustavima u kojima radni tlak i temperatura ne prelaze vrijednosti navedene
pri narudzbi sukladno specifikacijama sustava. Proizvoda¢ nije odgovoran za
Stete nastale zbog vanjskih sila ili drugih vanjskih ¢imbenika. Opasnosti koje
na regulatoru tlaka mogu uzrokovati transportni medij i radni tlak, moraju se
sprijeciti odgovarajuc¢im mjerama.

+ Sve montazne radove mora obaviti ovlasteno stru¢no osoblje.
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Avvertenze generali sulla sicurezza

® Usare la valvola esclusivamente:
- per il suo scopo specifico ¢GGTZE
- in condizioni perfette
- prestando attenzione a sicurezza e possibili rischi ®

* Uso consentito solo per gas compatibili con i materiali utilizzati

e Per |'utilizzo di valvole riduttrici di pressione si devono tener conto e applicare le
norme DIN EN 806-2 e DIN 1988-200

® Attenersi sempre alle istruzioni per l'installazione.

* Onde garantire un uso appropriato & indispensabile assicurare che i riduttori
di pressione vengano impiegati solo laddove la pressione e la temperatura di
esercizio non superino i criteri di progettazione sui quali si basa |'ordinazione.
Il costruttore non risponde di eventuali danni dovuti a forze esterne o influssi
di altro genere agenti dall’esterno! Potenziali rischi sul riduttore di pressione
derivanti dal mezzo convogliato o dalla pressione di esercizio devono essere
esclusi adottando opportune contromisure.

Tutti i lavori di montaggio devono essere eseguiti da personale specializzato
appositamente autorizzato.

Pagrindiniai saugaus darbo nurodymai

« Voztuvg naudokite tik:
- pagal paskirt] @
- geros buklés
- laikydamiesi saugos taisykliy ir Zinodami apie
gresiantj pavojy.

Naudoti tik dujoms, kurie yra suderinami su panaudotomis medziagomis.

Naudojant slégio mazinimo voZtuvus, reikia atsizvelgti ir taikyti standartus DIN
EN 806-2 ir DIN 1988-200.

« Bitina vadovautis montavimo nurodymais.

+ Tinkamas naudojimas yra tik uztikrinus, kad reguliatorius naudojamas tik kai
darbinis slégis ir temperattra nevirsija uzsakymo metu nurodyty kriterijy.
Gamintojas néra atsakingas uz pasaliniy asmeny arba iSoriniy poveikiy
padarytg Zalg. Batina imtis atitinkamy priemoniy, kad iSvengtuméte pavojaus,
kurj gali sukelti proceso vidutinis arba darbinis slégis, galintis neigiamai paveikti
reguliatoriy.

« Visus montavimo darbus turi atlikti tik jgalioti specialistai.
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Visparigie dro$ibas noradijumi

Lietojiet ventili tikai: ..

- atbilstosi priekSrakstiem ¢GGTZE

- nevainojama stavoklt

- atbilstosi drosTbas noteikumiem un apdraudé&jumu @
bridinajumiem

Lieto$ana tikai gazém, kas saderigi ar izmantotajiem izejmaterialiem.

Redukcijas varsta pielietoSana jaizved atbilstosi DIN EN 806-2 un DIN 1988-
200 noteiktiem normas standartiem.

Janem véra montazas instrukcija.

Pareizai lieto$anai japarliecinas, lai spiediena regulatori tiktu izmantoti tikai
tur, kur darba spiediens un temperatira neparsniedz pastiS§ana par pamatu
nemtos konstrukcijas kritérijus. Par bojajumiem, kas radusies aréja spéka vai
citas aréjas iedarbibas rezultata, raZotajs nav atbildigs! Apdraudéjumi, kas var
rasties spiediena regulatoram no caurplides $kiduma un no darba spiediena
janovers, veicot atbilstoSus pasakumus.

Visi montazas darbi javeic autorizétiem specialistiem.

Struzzjonijiet generali dwar is-sikurezza

Uza biss il-valv:

- kif mahsub @
- f'kundizzjoni xierga

- b'gharfien dwar is-sikurezza u I-periklu

L-uzu huwa mahsub biss ghal gassijiet li jkunu kompatibbli mal-materjali wZzati

Meta tuza I-valvoli li jnaqqsu |-pressa ghandek dejjem tosserva u tapplika
l-istandards DIN EN 806-2 u DIN 1988-200.

L-istruzzjonijiet tal-installazzjoni ghandhom jigu obduti.

Ghal uzu xieraq, ghandu jigi zgurat li r-regolatur jintuza biss fejn il-pressjoni tat-
thaddim u t-temperatura tat-thaddim ma jagbzux il-kriterji tal-layout ipprezentati
fil-hin tal-ordni. ll-manifattur mhuwiex responsabbli ghal hsara kkawzata

minn forzi barranin jew minn influwenzi barranin. Il-perikli kkawzati mill-mezz
tal-process jew mill-pressjoni tat-thaddim li jistghu jaffettwaw lir-regolatur
ghandhom jigu pprevenuti permezz ta' mezzi xierqa.

Ix-xoghol kollu ta' installazzjoni ghandu jsir minn professjonisti awtorizzati.
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Algemene veiligheidsinformatie

® Gebruik de klep alleen:
- voor het gespecificeerde doel ¢GGTZE
- in een onberispelijke toestand
- met inachtneming van de veiligheid en de mogelijke @
gevaren

e Alleen gebruiken voor gassen die compatibel zijn met de gebruikte materialen.

* Voor het gebruik van de reduceerventilen de normen DIN EN 806-2 en DIN
1988-200 in acht nemen en toepassen.

¢ Volg altijd de montage-instructies.

* Voor een vakkundig gebruik moet ervoor gezorgd worden dat de reduceerklep
alleen daar wordt toegepast waar de bedrijfsdruk en temperatuur de bij de
bestelling ten gronde gelegde criteria niet overschrijden. Voor schade die
door krachten of andere inwerkingen van buitenaf ontstaat, is de fabrikant niet
verantwoordelijk! Gevaren die aan de reduceerklep kunnen ontstaan door het
doorstromingsmedium en de bedrijfsdruk, moeten door passende maatregelen
worden voormomen.

¢ Alle montagewerkzaamheden dienen te worden uitgevoerd door daartoe
bevoegd gespecialiseerd personeel.

Generelle sikkerhetsanvisninger

* Bruk ventilen kun:

- som tiltenkt

- i feilfri tilstand
- sikkerhets- og farebevisst

® Brukes bare for gasser som er kompatible med de rématerialene som er brukt.

* Normene DIN EN 806-2 og DIN 1988-200 skal felges og anvendes under
bruken av trykkreduksjonsventilene.

* Det skal tas hensyn til monteringsanvisningene.

® For sakkyndig bruk méa det sikres at reduksjonsventilene bare brukes der hvor
driftstrykk og temperatur ikke overskrider konstruksjonsforutsetningene som
er lagt til grunne ved bestillingen. For skader som oppstar ved ytre krefter
eller andre ytre pavirkninger, er produsenten ikke ansvarlig! Farer som pa
reduksjonsventilen kan forarsakes av mediet som stremmer gjennom og av
driftstrykket, méa forhindres med egnede forholdsregler.

* Alle monteringsarbeider skal gijennomferes av autorisert fagpersonell.
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Informacje ogdlne na temat bezpieczenstwa

« Zawor nalezy stosowac wytgcznie: e
- w spos6b zgodny z przeznaczeniem ¢GGTZE
- jesli znajduje si¢ w nienagannym stanie
- przy uwzglednieniu bezpieczenstwa i zagrozen

« Stosowac wytgcznie do gazéw kompatybilnych z zastosowanymi materiatami

* W przypadku zaworéw redukcyjnych nalezy uwzgledniac i stosowaé normy DIN
EN 806-2 i DIN 1988-200.

* Przestrzegac instrukcji montazu.

« W celu wiasciwego uzytkowania nalezy zapewni¢, aby reduktory ci$nienia byty
tylko tam stosowane, gdzie ci$nienie robocze i temperatura nie przekraczajg
kryteridw konstrukcji lezgcych u podstaw zamoéwienia. Za szkody powstajace
z powodu zewnetrznych sit lub innych wptywéw zewnetrznych producent nie
przejmuje odpowiedzialnosci! Zagrozeniom, ktdre przy reduktorze ci$nienia
moga wynikac z przeptywajacego medium i z ci$nienia roboczego, nalezy
zapobiega¢ przez stosowne dziatania.

+ Wszystkie prace montazowe nalezy zleca¢ autoryzowanemu,
specjalistycznemu personelowi.

Indicagoes gerais de seguranca

® Avélvula s6 pode ser utilizada:

- de acordo com a finalidade prevista
- se estiver em perfeitas condigoes
- de forma consciente em relagéo a seguranca e aos

perigos

o Utilizacao apenas com gases que sejam compativeis com os materiais
utilizados.

® Para a utilizacao das vélvulas redutoras de pressao é necessario observar e
aplicar as normas DIN EN 806-2 e DIN 1988-200.

o E obrigatério observar as instrugoes de instalacao.

* Para garantir a sua utilizagao correcta, deve certificar-se de que o redutor de
pressao soé é utilizado em locais em que a pressao de servico e a temperatura
nao excedam os critérios de projeto especificados aquando da encomenda. O
fabricante nao assume qualquer responsabilidade por danos que advenham de
forcas exteriores ou de outras influéncias externas! Devem ser evitados todos
os riscos associados ao fluido transportado e a pressao de servico que possam
afectar o redutor de pressao.

® Todos os trabalhos de montagem tém de ser realizados por técnicos
autorizados.
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Instructiuni generale de siguranta

< Utilizati supapa doar:
- In mod conform ¢GGTZE
- in stare ireprosabila
- cu constientizarea problemelor de siguranta si a
pericolelor
« A se utiliza doar cu gaze, compatibile cu materialele utilizate.

« Pentru utilizarea supapelor de reducere a presiunii trebuie sa se aiba in vedere
si sa se aplice normele DIN EN 806-2 si DIN 1988-200.

+ Se vor respecta instructiunile de montare.

« Pentru o utilizare conforma trebuie s& va asigurati ca reductorul de presiune
va fi utilizat doar daca presiunea de regim si temperatura nu depasesc criteriile
specificate prin comanda. Producatorul nu este responsabil pentru daunele
survenite ca urmare a unor factori externi! Pericolele legate de presiunea din
reductor sau de mediu trebuie prevenite prin masuri corespunzatoare.

« Toate lucrarile de montaj se vor face de cétre personal de specialitate.

O6Lwas nHpopmMaLmsi No TexHUke 6e3onacHocTu

Knanat HYXHO UCNONb30BaTh TOMbLKO:

- B MPEAYCMOTPEHHBIX UENsX @
- €CNM KnanaH HaxoauTLCs B 6e3yNpeyHOM COCTORHMN
- YuuTbiBas Mepbl 6€30NacHOCTM ¥ BO3MOXHBIE ONACHOCTH

+ MOXHO NPUMEHSITb TOMBKO C ra3ami, COBMECTUMbIMY C UCTIOfb3YEMbIMI MaTepuanami.

+ B pamkax ucno. cnepyet b U IPUMEHSITb
cranaaptbl DIN EN 806-2 v DIN 1988-: 200

+ Bceraa cobniofaiTe UHCTPYKLMIO 110 YCTaHOBKE.

+ B uensx o6 YBEAUTLCA B TOM, YTO PEAYKLMOHHbIE
KnanaHb| IPUMEHSIOTCS TOMbKO B TeX MecTax, (e paboyee AaBneHIe U Temneparypa He
NpeBLILIAIT PACYETHBIE KPUTEPUH, BIATBIE 33 OCHOBY NPU UCTIONIHEHNM 3aka3a. MaroTosuTenb
He HECeT 0TBETCTBEHHOCTU 3a NOBPEX/EHMS, BO3HYKILIME N0 NPUYMHE BO3AEHCTBHA
BHEWHMX CIN UM BCNIEACTBUE UHBIX BHELUHUX BO3AECTBHI! ONacHOCTM B MECTe YCTaHOBKM

0 knanaa, KOTOpbIX MOryT BbITh NpoTEKalowas cpeaa v padodee
[AaBneHue, JOMKHbI NPE0TBPALLATLCS NyTEM NPUHSTIS COOTBETCTBYIOLIUX Mep.
+ Bce paboTbl 10 C6OpKe A0MKEH BLINOMHSTH TONLKO aBTOPU30BAHHbIN NEPCOHAI.

TMonHoe TeXHMYecKoe PYKOBOACTBO MO IKCMyaTaLun MOXKHO CKauaTk 3AeCh:
http://www.goetze-armaturen.de/ru/servisskachivanie/instrukcii-po-ehkspluatacii/
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V8eobecné bezpecnostné pokyny

« Pouzivajte ventiliba: L.
- podra predpisov GETZE

- v bezchybnom stave
- s uvedomovanim si bezpe¢nosti a nebezpecenstiev @

Poutzitie len pre plyny, ktoré sa zna$aju s pouzitym materialom.

«+ Pri pouzivani redukénych tlakovych ventilov sa musia dodrziavat poziadavky
noriem EN 806-2 a EN 1988-200.

DodrZiavajte montazny navod.

+ Pre pouzivanie podla predpisov sa musite ubezpedit, Ze sa regulator tlaku
pouziva iba tam, kde neméze prevadzkovy tlak a teplota prekroéit hodnoty,
ktoré boli zadané v objednavke. Za $kody, ktoré vznikni pédsobenim vonkajsich
sil alebo inymi vonkaj$imi vplyvmi, vyrobca nezodpoveda! Nebezpeéenstvam,
ktoré by mohli spésobit na regulatore tlaku prietokové médium alebo
prevadzkovy tlak, musite zabranit vhodnymi opatreniami.

« VSetky montazne ¢innosti musi vykonat autorizovany kvalifikovany personal.

Splos$ne varnostne informacije

« Ventil uporabljajte le:
- &e ustreza predvidenemu namenu @
- ¢e je v neoporecnem stanju
- z ozirom na zagotavljanje varnostni in na mozne
nevarnosti

*+ Uporaba samo za pline, ki so zdruzljivi z uporabljenimi materiali.

+ Za uporabo tla¢nih reducirnih ventilov je treba upostevati in uporabljati
standarda DIN EN 806-2 in DIN 1988-200.

+ Vedno upostevajte navodila za namestitev.

« Zagotoviti je potrebno pravilno uporabo; reducirni ventil se sme vgraditi samo
na mestu, kjer delovni tlak in temperatura ustrezata podatkom v dokumentaciji
in kriterijem projektiranja. Proizvajalec ne odgovarja za $kodo, ki bi nastala
zaradi zunanjih vplivov ali drugih u€inkov! Nevarnost poskodbe reducirnega
ventila zaradi preto¢nega medija in delovnega tlaka je potrebno prepregiti z
ustreznimi ukrepi.

+ Vsa monterska dela mora opraviti pooblas€eno, strokovno sposobljeno osebje.
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Allméanna sékerhetsanvisningar

* Ventilen far endast anvandas:
- for avsett syfte GETZE

- i felfritt skick
- sakerhets- och riskmedvetet @
® Far bara anvandas for gaser som ar kompatibla med de material

som anvands

* For anvandning av tryckreduceringsventiler skall normerna DIN EN 806-2 och
DIN 1988-200 betraktas och anvandas.

Beakta alltid monteringsanvisningen.

® For att anvdndningen ska betraktas som korrekt ska det sakerstallas att
tryckregulatorn bara anvands pa sadant stélle dar driftstryck och temperatur
inte dverskrider de dimensioneringskriterier som I&g till grunden for
bestallningen. For skador som uppstatt genom yttre krafter eller annan yttre
paverkan ar inte tillverkaren ansvarig! Risker som utgér fran tryckregulatorn
orsakade av det genomstrémmande mediet och driftstrycket ska forhindras
genom lampliga atgérder.

* Monteringsarbeten far endast utféras av behdrig fackpersonal.

Genel emniyet bilgileri

« Vanayi sadece:
- amacina uygun @
- hatasiz ve arizasiz bir durumda
- emniyet ve tehlike bilinci ile kullaniniz

+ Sadece kullanilan malzemeyle uyumlu gazlar igin kullanilir.

+ Basing ayar valflerinin kullanimi igin DIN EN 806-2 ve DIN 1988-200 normlari
dikkate alinmali ve bu normlar uygulanmalidir.

+ Kurulum talimatina dikkat edilmelidir.

« Basing disiriiclsin usuliine uygun bir sekilde kullaniimasi igin, Griin
siparisinde belirlenmis tasarim kriterlerindeki degerleri asmayan galisma
basincinin ve sicakliginin s6z konusu oldugu yerlerde kullaniimasi
saglanmalidir. Distan tatbik edilen kuvvetlerin veya baska harici etkilerin yol
actigi hasarlar igin tretici firma sorumlu tutulmaz. Akiskan maddeden ve
calisma basincindan kaynaklanabilecek basing disiiriictisiindeki tehlikeler,
onceden uygun tedbirler alinarak 6nlenmelidir.

« Butiin montaj ¢alismalarinin sadece yetkili uzman personel tarafindan
yapilmasi gerekmektedir.
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